
産業熱の脱炭素化に向けた

ミウラの取り組み

令和６年度 「関西水素サプライチェーン

構想実現プラットフォーム」

水素エネルギーセミナー

2024年9月１１日

三浦工業株式会社

水素・FC事業推進部

話の流れ

ミウラって！１

2 カーボンニュートラルへ！ （ＳＴＡＧＥ１・省エネ徹底）
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本資料のうち、今後の計画・見通し等に記載されている各数値は、現在入手可能な情報に基づき作成したものであり、実際の業績は今後さまざまな要因によって予想数値とは異なる場合があります。

掲載内容には、細心の注意を払っておりますが、掲載された内容に基づいて被った損害については、弊社は一切の責任を負いかねますので、ご了承ください。
注意事項

カーボンニュートラルへ！ （ＳＴＡＧＥ２・水素ボイラ）
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ミウラって！１

ミウラって！１
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１ ミウラって！

会社紹介

社 名 三浦工業株式会社
所 在 地 愛媛県松山市堀江町７番地
設 立
資 本 金

ﾐｳﾗｸﾞﾙｰﾌﾟ
（ 三 浦 工 業 含 む ）

従 業 員

事 業 内 容

連結売上高
営 業 利 益

格 付 情 報

1959年５月
95億４,400万円

国内 10社、海外 17社
※ 202３年3月31日現在

グループ 6,１３５名

機器販売事業/メンテナンス事業
小型貫流ボイラ・舶用補助ボイラ・排ガス（廃熱）
ボイラ・水処理機器・食品機器・滅菌器・薬品等の
製造販売、メンテナンス、環境計量証明業など

1,５８３億円（202３年3月期連結）
２１９億円

発行体格付 A（維持）2021年11月公表
株式会社格付投資情報センター（R＆I）

醸造業 食品業 化学工業

用途：暖房、給湯、加熱、殺菌消毒 等

蒸気は使い勝手が良く、産業熱として非常に重要

多くの
日本ＮＯ．１

小型貫流ボイラ
のシェア

業務用軟水装置
のシェア

真空冷却機
のシェア

ダイオキシン分析
前処理装置のシェア

舶用補助ボイラ
の搭載数

業務用クリーニング機器
のシェア
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１ ミウラって！

会社紹介（海外グループ） ２４の国と地域でボイラを販売
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韓国

約17万 t/h

約107GW
（総蒸発量）

9％
3％

アセアン

約18万 t/h

約113GW
（総蒸発量）

ミウラシェア46.8％
約8.5万t/h
約53GW

日本

約18万 t/h

113GW
（総蒸発量）

＊発電用を除く
＊値は総蒸発量ベース（2021年3月当社調べ）

中 国

約76万t/h
約476GW

(総蒸発量)

2.4％

急速なガス化

ボイラ市場約172万ｔ/h  約1,079GＷ

2％

アメリカ

約43万 t/h

約270GW
(総蒸発量)

低効率大容量
ボイラが主流

ボイラ市場におけるミウラの進出市場での占有率

ミウラって！ （日本国内と海外では存在感が違います）１
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１ ミウラって！ （日本における産業熱とCO2排出量）

ボイラから発生するCO2排出量

参考：全国地球環境温暖化防止活動推進センターHP

＊間接排出量とは、発電及び熱発生にともなうエネルギー起源のCO2排出量を、

電力及び熱の消費量に応じて、消費者側の各部門に配分した排出量

私たちの暮らしには
熱が必要

産業部門

60％が

熱利用

熱利用

約

9％

ミウラのボイラ

ミウラボイラから
のCO2排出量

年2,045万t
国内２％弱に相当

国内設置容量 53GW

日本のエネルギー需要における熱の実態

業界全体で

約２０％

４,０００万ｔ強
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食品業

繊維業

自動車製造業

製紙業

醸造業

高密度の

熱エネルギー
お湯の約6倍

高密度の

熱エネルギー
お湯の約6倍

温度コント
ロールが容易

温度≒圧力

温度コント
ロールが容易

温度≒圧力

水が原料なので
毒性も燃焼性もなく

安全・衛生的

水が原料なので
毒性も燃焼性もなく

安全・衛生的

化学工業
水に戻っても

再利用
できる

水に戻っても

再利用
できる

自圧で

容易に移送可能

自圧で

容易に移送可能

暖房、給湯、加熱、殺菌消毒 等

蒸気は安全で有効な熱のキャリア

熱って！ （蒸気の特性）１
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１ 熱って！ （ボイラの進化）

貫流ボイラの特長

・安全性が高く、取り扱いの資格が優遇されているだけでなく、起動時間が短く、熱ロスが少ない

ため省エネ性が高いボイラです。

・日本では２～３ｔ／ｈクラスの貫流ボイラを複数台並べる多缶設置が一般的になっており、省エネ

化、省スペース化、省力化、低公害化、さらにはメンテナンス停止のリスク低減にも寄与

項目 貫流ボイラ

ボイラ効率 高い（～98%）

ボイラサイズ コンパクト

保有水量 少ない（約１２０L）

起動時間 短い（５分）

熱ロス 少ない

※２ｔ/hクラスの都市ガス焚きボイラのケース 多缶設置例
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相当蒸発量kg/h

ボイラ単体の
効率は上限へ！

予防
保全

性能
維持

省エネ

貫流ボイラは高効率に進化

熱って！ （ボイラの進化）１
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ＣＮへ！ ＳＴＡＧＥ１ （省エネ）２

カーボンニュートラルへ！

ＳＴＡＧＥ１（省エネ）
２
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ＣＮへ！ ＳＴＡＧＥ１ カーボンニュートラルへ準備！２

CO2

暮らしの
熱

カーボン
ニュートラル低炭素

ミウラは、お客様の既存設備の活用とエネルギー転換の速度のバランスを取りながら、
中長期にSTAGE1,2の２段階で環境負荷低減への貢献を目指す

着実に進むミウラのシナリオ

①燃料転換と高効率機器
（油→ガス)

③ＤＸ（見える化）

②廃熱回収
未利用熱活用

④ＤＸ（省エネ診断）

新燃料対応
(水素等）

熱ソムリエ

STAGE １ STAGE 2
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２ ＣＮへ！ ＳＴＡＧＥ１ （捨てられる熱をとことん拾う）

②廃熱回収・未利用熱回収

従来の電動エアコンプレッサ 熱回収式エアコンプレッサ

電気

１００

廃熱

９６

圧縮空気

４

電気

１００

温水

８８

圧縮空気

４

VA-750CO

廃熱

８

未利用エネルギーを
有効活用！

・熱回収式のエアコンプレッサで温水で回収することで、もったいない

エネルギーを有効に活用することが可能！

エアコンプレッサの省エネ（圧縮熱回収型コンプレッサ）

MIURA CO.,LTD. All Rights Reserved. 14

２ ＣＮへ！ ＳＴＡＧＥ１ （捨てられる熱をとことん拾う）

②廃熱回収・未利用熱回収

・高効率ヒートポンプの活用により、少ないエネルギーで廃温水を価値のある高温水に変換可能

原水
２０℃

給水
７０℃

蒸気

温度も下げられて
廃水希釈水の削減に！

廃温水
３０～５０℃

殺菌工程や冷却工程、

洗浄工程で発生する

廃水は温度が低くて

熱の再利用が難しい！

ヒートポンプの省エネ（圧縮熱回収型コンプレッサ）
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エネルギー使用状況を

見える化し、

運転効率改善（省エネ）の

サポート

リアルタイムでの
設備状況把握

エネルギー使用
状況の見える化

異常発生時には
メールでお知らせ

日常点検の
サポート

MEIS CLOUD ／MEIS CLOUD+ ワンストップメンテナンス×

③ＤＸ（見える化）

ＣＮへ！ ＳＴＡＧＥ１ （見える化と対策・実行）２
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燃料

電気

熱供給

用水

ボイラ
ｺﾝﾌﾟﾚｯｻ

ボイラ
ｺﾝﾌﾟﾚｯｻ

CGS

冷凍機
ポンプ

冷却塔

電気

冷水

温水

燃料

蒸気

エア

空調

工業炉

加熱設備

照明

冷却設備

熱交換器

ｴｱ駆動設備

蒸気系統

ユーティリティ設備 製造設備

設備を単体ではなく
トータルで改善提案

省エネ診断：
６０，０００件超＊

自社開発の診断
装置と解析ソフト

で省エネ診断

現状把握 省エネのシミュレーション

④ＤＸ（省エネ診断）

ＣＮへ！ ＳＴＡＧＥ１ （見える化と対策・実行）２

＊２０２３年３月末時点
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60.1％

SHIFT事業支援機関における
診断実績報告数（2016～2021年）

三浦工業

温度帯による
ご提案機器イメージ

蒸気ボイラ
中心

チラー中心

ヒートポンプ
中心

※SHIFT事業：脱炭素化に向けた
環境省の診断補助金制度

（2021年現在では唯一の国の診断補助金）

燃料

温水

冷水

蒸気

電気

空気回収可能かも

生産設備診断イメージ

生
産
設
備

放熱

排水

再利用可能かも

⇒最適機器のご提案

生産量、品目等と
比較する事により、
ベンチマーク化

・圧倒的な診断実績により蓄
積された熱、電気、水、空気
等の見える化、定量化技術

・お客様の環境、地域情勢に
応じたメーカーフリーのCO₂
削減のご提案

・生産設備のエネルギー使用
量診断による、原単位把握可
能データのご提示

（ベンチマークのお手伝い）

総業者数:136社
総実績数:25,015件

水質分析：
7,000,000件

④ＤＸ（省エネ診断）

ＣＮへ！ ＳＴＡＧＥ１ （見える化と対策・実行）２
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ＣＮへ！ ＳＴＡＧＥ２ （水素ボイラ）３

カーボンニュートラルへ！

ＳＴＡＧＥ２（水素ボイラ）
３



MIURA CO.,LTD. All Rights Reserved. 19

３ ＣＮへ！ ＳＴＡＧＥ２ （水素ボイラ）

水素ボイラのCO2削減効果

水素への燃転によるCO2削減インパクトは、重油から天然ガスへの切り替え時よりも大きい

燃転による
CO2削減の歴史

2002年

ガス：油＝４：６

（年２，１３４万ｔ-CO2）

↓

２０１９年

ガス：油＝７：３

（年２，０４５万ｔ-CO2）

＊2019年総容量を基準に算出

石炭

Ａ重油

水素

蒸気１トン当たりのCO2排出量

kg-CO2／蒸気ｔ

水素ボイラ

天然ガスボイラ

天然ガス燃転
▲82 kg-CO2/蒸気ｔ

水素燃転
▲１６１ kg-CO2/蒸気ｔ

３５５

243

１６１

０
削減効果大！

天然ガス

＊ミウラ試算：１蒸気ｔ（0.7MPa、20℃給水、での試算値）
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３ ＣＮへ！ ＳＴＡＧＥ２ （水素ボイラ）

ミウラの水素ボイラの開発の歴史

ミウラの水素ボイラの取り組み年表

２０１６ ２０１８ ２０２０ ２０２２ ２０２４年度

2016年度 貫流型の水素専焼ボイラをラインアップ、
副生水素向けに初号機の受注（ソーダ業界）

2017年度 初出荷

2021年度 簡易ボイラのラインアップ
再エネ用水素向けの活用開始

ラインアップ拡充

★2021年度 NEDO／GI事業参画開始

2023年度
新型ボイラの
ラインアップ

国内、数十台の

出荷実績！
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３

逆火の懸念 現状はまだまだ高い

燃料としての水素の課題

NOxが発生

しやすい

水素の物性 クリーンな製造方法

小分子
透明な
火炎

燃焼
速度

燃焼
温度

化石
燃料

＋CCS

再エネ＋
水電解

燃料リークの

懸念

火炎検知

安全性 環境性 経済性

ＣＮへ！ ＳＴＡＧＥ２ （水素ボイラ）
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３ ＣＮへ！ ＳＴＡＧＥ２ （水素ボイラ）

ボイラのラインアップ

製品ラインアップ

SU-250H AN-2000BS AI-2500 16S/20S

相当蒸発量 250kg/h 2,000kg/h 2,500kg/h

熱出力 157kW 1,254kW 1,568kW

ボイラ種類 簡易ボイラ 小型ボイラ ボイラ

制御 オンオフ 高速連続 ３位置

取扱者資格 不要
事業主による

「特別教育」受講者以上
ボイラー取扱技能講習終了者

最高使用圧力 0.98MPa 0.98MPa 1.57/1.96MPa

NOｘ（O2＝0%換算） 40ppm

ボイラ効率 ９０％ １０５％ ９３/９２％

水素使用量 59.6N㎥/h 399.2N㎥/h 576.7N㎥/h

＊ 屋外設置推奨となります。
＊ 標準機能 （窒素パージ機能、機内フレームアレスタ、低NOxバーナ、燃料ラインへの防爆機器採用、パイロットバーナ燃料は１３ＡorLPG）
＊ 最高圧力、ボイラ効率等のご要望については特注検討となります。

ＮＥＷ！

業界最高効率 １０５％
東京都低ＮＯｘ認定取得
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３ ＣＮへ！ ＳＴＡＧＥ２ （水素ボイラ）

水素専焼ボイラのメリット

・水素は体積あたりの発熱量が低いため、都市ガスに水素を混ぜても熱量比率は大きくならない

・水素の体積混合比率が７６％でようやく発熱量比＝CO2削減率４６％となる。そのため、CO2削減

を狙うと水素専焼に近づく

C
O

2
削

減
率

％

１００

８０

６０

４０

２０

０

０ ２０ ４０ ６０ ８０ １００

水素混合率 Vol%

● ● ●
●

●
●

●

●

●

●

４６％のCO2削減

体積比で７６％の水素混合
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３ ＣＮへ！ ＳＴＡＧＥ２ （水素ボイラ）

水素専焼ボイラのメリット

項目 都市ガス 水素

ボイラ型式

SQ-2000AS 従来機：SI-2000AS 新型：AN-2000BS

低位発熱量（LHV）基準のボイラ効率 *1 ９８% ９８% １０５%

高位発熱量（HHV）基準のボイラ効率 ８８．５% ８２．６% ８８．５%

CO2排出量（温対法・燃焼時のみ計算） *2 0.25 t-CO2/h 0 t-CO2/h 0 t-CO2/h

一次エネルギー量（省エネ法・原油換算） *3 0.131 kl/h ０.１40 kl/h 0.131 kl/h

＊１： ボイラ業界での効率標記は低位発熱量（LHV)基準である
＊２： 都市ガスは東京ガスの都市ガスとしてCO2排出量を計算
＊3： 改正省エネ法では、非化石燃焼（水素など）は無条件で０．８をかけた数字となるため、見かけ上効率の低い水素ボイラを活用しても

改正省エネ法上の計算では一次エネルギー量は下がるが、実際の生値はボイラ効率１０５％以上でなければ一次エネルギー量は増える結果となる

・ 水素燃料への切り替えで、CO2が大幅に減り、かつ一次エネルギー量が増えない機種ANが誕生している

・ 水素を使う場合、高効率の水素ボイラを活用することが一次エネルギー換算量、燃費含めて有利となる
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３ ＣＮへ！ ＳＴＡＧＥ２ （水素ボイラ）

水素専焼ボイラのメリット

・ 効率９８ｖｓ１０５％のボイラでの燃料使用量の差は大きい！
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３ ＣＮへ！ ＳＴＡＧＥ２ （水素ボイラ）

水素専焼ボイラのメリット

・専焼ボイラは、燃料種毎に高効率運転が出来るようボイラが設計されている

・トランジッション期において、他の燃料のボイラと併用運転をする際に、台数制御装置を用いる

ことで、容易に高効率なシステムを構築することが可能

水素燃料 都市ガス燃料

全体でみると燃料の使い分けができている

優先稼働も可能 水素供給が止まる
場合のバックアップ
となる
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３ ＣＮへ！ ＳＴＡＧＥ２ （水素ボイラ）

導入実績 ： 大阪ソーダ株式会社・岡山工場様

弊社ホームページより抜粋

・苛性ソーダ製造工程で発生する副生水素を燃料として活用するボイラとして採用

・ＣＯ２削減とボイラ燃料費の低減が可能となる
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３ ＣＮへ！ ＳＴＡＧＥ２ （水素ボイラ）

導入予定 ： NEDO／GI基金事業 大型水電解によるグリーン水素活用実証事業

・合計１６ＭＷ級のＰ２Ｇシステムにて、サントリー白州工場（＊１）での実証

2024年度末に機器導入の計画

※1：サントリー天然水南アルプス白州工場及びサントリー白州蒸留所

再生可能エネルギー
（太陽光発電や風力発電等）

不安定な電力を高品質な水素に

変えて活用する。

系統電力

実施体制
山梨県企業局（幹事企業）、東京電力ホールディングス株式会社・
東京電力エナジーパートナー株式会社、東レ株式会社、日立造船株式会社、
シーメンス・エナジー株式会社、三浦工業株式会社、株式会社加地テック
サントリーホールディングス株式会社

ＣＯ２フリー
蒸気

水素

合計16MW規模
のP2Gシステム

水素ボイラ

ＰＥＭ型
大型水電解装置

【作る】 【貯める】 【使う】

国内最大級

ミウラの担当
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３ ＣＮへ！ ＳＴＡＧＥ２ （水素ボイラ）

導入予定 ： NEDO／GI基金事業 大型水電解によるグリーン水素活用実証事業

・地域の再生可能エネルギーを集約し、大規模な工場で、次世代燃料「水素」に転換

・天然水工場にて高性能水素ボイラーによる蒸気供給

項目 計画

水素製造規模 16MW（最大）

パイプライン 約2km

水素製造能力
２,５00Nm3/h

（2,２00ton/年）

設置場所
隣接の山梨県有地

（3,000m2）

CO2削減量 16,000トン/年(見込)

ボイラ

AN-2000BS ｘ ３台

相当蒸発量： 2,000kg/h

ボイラ効率： 105%

＊三浦工業㈱ニュースリリースより

サントリー白州工場
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各種お問い合わせ： ｓｕｉｓｏ＠ｍｉｕｒａｚ．ｃｏ．ｊｐ


